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FS EVO LUTI O

FS5-EVOLUTION - MACCHINA A CNC PER LA FORATURA, LA FRESATURA
E L'INSERIMENTO DI TUTTI GLI ELEMENTI ORIZZONTALI, VERTICALI E FRONTALI
CHE COMPONGONO IL MOBILE
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‘ ’ MACCHINA MODELLO F5 EVOLUTION

FS EVOLUTION & wn gentre di lavons verticale a controllo mamerics per |a foratura, |a fresatura @ Ninsariments di tutti gli elemment
orizzontall & warticall che compongona || rmohile, La macching sl disdde in due zoms di lavens bsn distinge. Puna adiacents allaltra:
- DOMAT: i guesta 2oma & possibile forare. fresare & Insenne tuttl gli elerent orzzontall del mabile

- POMA L in guesta 20na & possibile Torare, resans @ insarine it ghl elementi verticali @ § frontali del mobile. Movimentazione del

panireio con Innovalive Sistarma a pinza.

E una macchina concepita corme sisterma modulane, guindi configurabile sulla specifica esigenza del rmobiliers

Pud essene fomita oon o senea la roma 1.

ZOMAT

Cruppo foratore mono mandrino par la foratura degli
element| erlzzentali{ 1)

- wWalozitd di rotazione 6000 EDDD npm

- Massirma prolondith foratura: 35mirm

- Regolazione maruale della profondits

Gruppo inseritone colla e spina per elementi orizzontali 2 )
- Dimersioni spina Bu30 mm laltre tipolegie su richiesta)
- Massirma sporganza spina; 15mmm

Intermssa GAmm con gppo manomandring par effattusns &
faratura @ Ninseninnenta in contamooranea (Eitn intermss su
mzhiesta)
- Alirmaniatona & Wbnosehatione par || carioo automatioo
della spina (3 )
-Impianto colla & acqua per Falimentasons sutomatica della
colla versa il gruppo irserntore & Facgqua per [a puliza
dellimpianio,

Dimensiond lavorabili zona 1:

Lunghezza pannallio: min 30mm - mae 1EEmm
Alterza panesal|o: min, 30 - mas. 350mm
Spessore pannells: min Bmm - max. S0mm

TOMAZ

Cruppo oparatorne per la foratura, fresatura @ inserimento

dl elementl verticall @ fromtall del mablle

Cruppo di levero configurabile con:

- Mandrind indipendenti vericali & ofzzrontali - Velscita di
retarione 5000 rpem

- Gruppa elettramardring ©on o senza cambis utensike a 6
posizioni = Velocita di rotazione 18000 rpm

- Gruppa lama indipendenta - Velocita di rotazions 7000 pm
- dggragati per la fomtema della carniera & altre tipolege ol
ferrammenta - Velocita di rotazione G000 pm

- Testa rirrdate per la foratura delle facce 3. 5. 5 0 6 - Welocita di
polarkerse 5000 Fpn

- Gruppi di inserinranio di feranmenta di vanio tpss

Dimensiond lavorabili sonal:

Lungherza pannelle min 250mm - max. 2.000mm (oltre, con
riprasa del pannellio)

Altarza pannallo: min. S0mm - mas 1.100mm

Spsssore pannallo: min, 2mim - max, S0mm

Innovative software di progettazione cabinet: CADICAM opzionala (&)

Contrelle numerico @ interfaccia oparatore TRA Albatros con gestiona real tinme:
Controllo rurmenios predisposte per il contrello di B Assl f CAD paameatrico 30 TpaEdi3z (5)

Datl Teendel: voltaggio 400V 3P Tensione comtrolle 24 0 Pressione arla 6 BAR

{ ) MACHINE MODELE Fs EVOLUTION

La F5 EWOLUTEDN ast un centre dusinage vertical & cormmande nummsn gue gui vous penmet de personnaliser le percage, ke fraisage et
linsertion de tous kes Séments horzontaux et verticeux du meuble.

La rmachine est divisée en zones dstinctes, 'uree & coté de Fautne ;

- BOMNE1: dans cette zone on peut percar. fraisar et irsener tous kes déments horzontaux du meuble.

- ZOME 2: dans ca zone on pewut percar. fraisar &t insarer tous kas Sldmants varticaus at les portes du meuble. Mowwement du pannaaws

par un innovant sestémnes & pince

La rackhene et mcculare, antiénrerment configurakbde et sadapte aux Sxigences specifiques de chague fabricant de meubles.

Elle pewut étre fournie avec o sans la 2one 1.
ZOME
Agriégat indépendant pour le percage des éléments
horizomtaux {1 ]
- yitasse de rotation G000 - 12000 rpm
Profondeur maxmnala de pergaga 25 mm
Hegulaticn manuelle de profondeur

Agrégat Indépendant peur 'nsertion de calle et tourillan

dans les dléments harizontaus [ 2 )

- DimeErdions oo Bx3D mirm (autnes Lype Sur dearmanda)

- Deeord masiamal wwurillan: 15 mm

- Distance &4rmm avec groupe mono-broche pour linsertion en

mieme @mps qua e percage [autres distances sur demande|

- Bal vibrart pour ks chargement automatique du tourillon (3 )
Systérme colle &t asr Bécipients pousr Falirmentation

automatigque de colle et aau pour kB nettoyane (s ]

regquipsameant.

Dimensions usinables Zene 1;

Lorguedr Pannéais : miry B0 mm - miax. 1800 mm

Hausteur Pannead - min. 20 rm - max. 850 mrm

Epasseur Fanneau : min. & mm = max. 50 mm

Groupe pour le percage, le fraisage et Minsertion des éléments
worticaux ot portes du meubles
Crnupa configurable ave: -
- Machas de percages indspandantes verticales et horizontalas
- Witesse oe rotaton G000 rpm
. ElEEU"l:l-DH:{HE"S et Ol sans changeur o'outls aves 6
positions - Witesse de rotation 18,000 rpen
- Croupe larme indépendant - Vitesse de rotation T.000 mm
- Téte pour e parcage de la chamidne o autres bypes de
uincailleries - Witesge dee rotation G000 rpm
- Tt rerweoyeie om honzontal ou en vertical pour les faoes 3. 4.5
at & - itessa da rotation G000 rpm

Groupes dinsartinn pour diffarents ypes de guincallsries

Dimensions usinables Zone -

Longueur Pannead :min. 250 i - mae 3000 mm (plus long
gl reprise du panmeau)

Hauteur Panesagu - i S0 mrm - mas 1100 mirm

Epaisteur Pamnead - min. 8 rmem - max. 50 merm



Houveau software de conception CABINET CADMCAM en option (&)

Commande numérique et interface opérateur TPA Albatros avec gestion en real time
Commanda numariques TEA pour ks contréle de 8 axes [f CAD parametriqus 20 TRaadiZ2 (5]

Donmdes Technigues; Tension S00V 3P Tension contréle 24 ) Pression aire & BAR

MAQUINA MODELO FS EVOLUTION

F5 EVCLUTHON es un centr de trabags vertical a contral numerioo que permite b peronalizeckdn del pansl en las fases de faladro

fregaca & insercidn de hemaje para &l mueble corm poni ke

La rmiadguina e divide en dos areas de trabajo distintas, adyacenbes enre si
- ZONA Y en esta zona es posible taladrar, fresar e insertar todos ko elementes horizontales par e muetke componible.
- DONA # en esta rona o5 posible taladrar, fresar e insertar wdos lo elementos verticales y puertas para el mueble componilbke.

MMowirmianio dal panel con sstema inmosador de pinza

Es una maquina concebida como ssterna modular v configurable para cada necesidad especifica de los fabricantas de muebles

5o puede suminisirar com o sin lazona 1.

ZOMAT

Agregado independiente para taladrar los elementos
horizontales (1]
-Velocidad de rotacian 000 = 18000 rpm
- Manima profsndidad taladine 35 mm
Begulacein profundidad marual

Grupo de insercién de cola y clavija an los elementos
horlzontales (2 )

- Denensiones clavija 3x30 (otros Upos bajd demanda)

- Saliernte maxdimo de |a cledja 15 mm

- Disbarcia B4 o ervine |os ag regados para realizar el talado
al mismo tiempo gue |a insercidn (otra distancia bajo
dermanda)

- Alimentador para la carga automatica de las clavijas (5 )

- Blanta de cola y agua erwases para la alimentacion
autorndtica de la cola v agua para 3 limpleza dil equipo

Campas de trabale zona 1;

Longitud panel: min B0 mm - max. 1.600 mim
Altuira panel min. 30 e - midd 850 mm
Espesar panel frain 8 mm - md 50 mmim

Musvo soffyware de proyecto CABINET CADYCAM opclonal & )

Z0MA T

Grupo aperador para taladrar, fresar @ insertar los elementos
werticales y las puertas del mueble.
Grupo de trabajo configurable con:
- Mandrilas ndependienitas varticalas v horzontales - velocidad
i rotacian G000 rpm

Grupo slectromandril con o sin camioio de wtansillo a &
posiclones - valocldad de rotacion 16000 rom
- Cnupo sierma inde pendientes - Velodhdad de rotacion T.000 rpm
- igregados para el taladro de bisagra y olros Hpos
e arrajed - Valocidad de rotackn 6000 rpm
- Agregades & doble salida en direccion X o Y, para & taladno de
los ladcs 5.4, 5 y & = ielocidad de motacidn 6000 npm
- Grupos de insarcion de varios tipos da harmajes

Campos de trabajo zona 2 :

Longitud parel: min. 250 pen - max. 3,000 men [mas oon
reposicionarsento de la pinzal

Altura panel min 50 mm - mged 1.100 mm

Espesor panel rmin § mim - mé 50 mm

Contral numérlco e Interfar aperador TPA Albatros con gestldn real time
Cantral nurmserico TPA para el contred de 3 ejes [ CAD paramétrico 30 TpaEdiZZ (5]

Datos téenicos: Tension 400V 3P i Tensian de contred 265§ Prasion aire & BAR

UNS o o

FS EVOLUTION

INNOVATIVE TECHNOLOGY



‘_’ MACCHINA MODELLO FS EVOLUTION

F5S EWCLUTION & um oerving dil Lavond verticale a control o numerios per |a foratura, 1a fresaturs @ Nirderimento di butti gli elementi
arizzantali e verticali che compangono il mobide, La rmacching si divide in due pone di laver ben distinte, Pana adiacente allaltra:
- POMNA T in questa rorna & possibile forare, fresane e inserire tutti gli edermenti orizzontall ded mobile

- PONA Z in quasta zona ¢ possibike forare, fresane 2 insaring tutti gl elermenti varticali @ | frontali dal mobilke, Movimentazione del

panrallo con innovaties sistema a pinga

£ una macchina concepita come sistema modulana, gquind configurabile sulla specifica esigenza dal mokiliare,

Pud essene formita con o senza la zona |
ZOMAT

Gruppss foratore mono mandring per |a foratura degli
elementi orizeontali{ 1)

- Welocita di rotazione & 0001 8000 rpm

- Massima profondita foratuse 35mm

- Begolazione manuale della profondita

Crupps inseritore colla e spina per elemant] orizzontali {2 )

- Dérnenslon| spina BxZ0 mim faltre tookosge su nchiesta)

- Massirma spongenza spina: 15mim

- Imterages Bhmm con gruppa monamandring per effettuane la
foratura & linsesirmenta in conte rmporanes |alth mterassi su
richiestal

- Blimantatore a vibmoseletbore Ear il canco automaticn

della spina (3}

Irnpiants colla @ acqua per Falimentazions automatica della
codla verso || grippe insenitore @ lacgua per la pullzia
delfirmpianto.

Dimensioni lavorabili zona 1:

Luargghezza pannelk: min BOmim - max 1600
Alterzs pannello: min 30mm - mas B50mm
Spessore pannelo: min. 8&mm - max. S0mm

ZOMA L

Cruppo operatone per la foratica, fresatura @ insermento

di edermenti verticali & frontali del mobile

Gruppo di laworo configuerabile cone

- Mandrini indipendenti werticali & orizzontali - Velocita o
rotaziona &O00 rpm

- Grupes alettromandnng con o senza cambio utensks a 6
posizion - Velsoits o | retazione 18,000

- Crupgs lama indipendants - Welscitd di retazione 7000 e
- fppregati per |a foralure della cerniera & altre tpakogie di
ferrarmenta - Velocith dil retarions G000 rprm

- Teste rirwiate per |a foratura delle facce 3, 4.5 & 6 - Velocita di
rotagione G000 rpm

- Gruppi di inssrimanto di ferramanta di vario tipe

Dimensioni lavorabili zona2:

wimghezza pannelke: min 250mm - max. 3.000mm [olre, con
ripresa del pannello)

Altezza pannello man S0mim - mas 1.100mm

Spessane pannello: min 3 - rak S0

Innovative software di progettazions cabinet: CADVCAM opzionale [& )

Controlle numerico & interfaccia operatore TRA Albatros con gestione real tinmes
Controllo nuemerics predisposta per il controlla di B Assi N CAD pararmetrica 30 TpaEdizz (5]

Dati Tecnici: WYoltaggio 400V 3P §f Tensone contrallo 24% M Pressione aria & BAR

F.TLN
q'p MACHINE MODEL FS EVOLUTION

FS EVOLUTION i a CMC vertical waorkstation that enables to oustomize the panals during the drilling and insertion phases for tha
rzdular furniture. The machine s formned by teeo aneas with specific differences. adjacent 1o each other:

= DONET: In this area it is possible todrill. mill and Inseet all horizontal elernents of the furniture

= DOMNE I im this area it ts possiole to drill. mill and insert all vertical elerments and doors of the fumiture. Movernent of the parel

weith innovative clarmp system.

It i & rachine desgred asa modolar seatem, then configurable on the specific needs of the fumitune rmanufscturer,

The rrcachare can be supplied with orwithout the z2one 1.

ZOMEN

Independent aggregate for the drilling of the horizontal
slemants { 1)
Rotation speed G000 - 18000 rpm DTE!‘IEIFE"'I'II'I'IIII'E'
- Plaxirmaen dowsss| Geptihe 35 M
- Manual depth adjustrment

Glue and dowel insertion group for the horizontal
elements (2 )

- Dowered Sipe BuE0 mm (Caher ypes on reguest]

- Bawirmiem dowal overhang: 15 mmn

- Distancs &4 mim betwween independent drilling aggregats
and rsarton group, todrill and inse at the same time

- Wiorating kol for autornatic dowsel leading (3 )

- Glue and water systerm: contaimers for automatic glue feeding
and systern cleaning.

Workable dimensions Zone 1

Parel length: min. 80 rrem - mas. 1800 mm
Fanal hoight: min. 30 mem = mas 850 mm
Panal thickness: min. 8 men = mas. 50 mm

FONE 2

‘Working wnit to drill. mill and insert all vertical elernents and
dioors of the fumiture

Thie working unit can be configunad with

- Yertical amd horizontal independent spimdles - Rotation spead
G000 rpm

- Electrosgind e group with or without & paditions woal

change - Rotation speed 16000 fpm

- Independent blade unit - Fotaton speed 7.000 rppm

- Independent aggregate for the drilling of the hinge or other
typeas of fittings - Rotation spead &000 rpm

= Dff-zat heads for the dillimg of the sides B £, 5 and 6 - Botation
spead 5000 rpm

- Insertion groups for different fittings

Workable dimensions Zone 2,

Panel lergthe mir 250 mrm - rmax, 2000 mm (rmone with
repositioning of the clarmp)

Panel hesght: mim 50 mme= max 1100 mm

Panel thickness: min 8 mm - max S0 mm



Hew software for the CABINET design CADVTAM on raguest (& )

Mumerical contrel and operater Interface Tpa Albatros with real time management
Mumerical contred TPA for 8 axes contral f Pararmsetric CAD 30D TRAAdZ2 (5 )

Technical Details: Valtage S00V 3P Contral Voltage 24% f &ir Pressune 6 BAR

g MASCHINE MODELL FS EVOLUTION

F& BEVOLUTIEDN st pin Vertikal-Bearbeitungszentrum mit nurmarischer Steucrung rum Bohiren, Frasen und Einpressen von allen

waagerachten und sankrachitan Elamanten der Mabel

Dia Masching ist in zvai Teilan geteilt und deshalb gitt &5 oesi Arbeitszonen. mit varschisdenan Mariomalan:
= ZOHE T in dieser fone kanmn rman alle waagerechite Elemments vom Mabel bohren und dikslin,
= ZOME & In deasar Zone kann man alke senkrechte Elermante und Taren der Mobel bohren und Fittings elnprassen. Bewegung der

Platte it Innovativern Zangesysten

Es st eine Maschine als modulanes System konzipiert kenfigurierbar sul den spezifischen Badlrnissen der Mabelerspallar.

DO Masehine kann mit ader ablne Zane 1 geksuft wendan,

FOMEN

Unabhingiges Bohrungsaggregat (1]

- Drehzahl &000 - 18000 rpm

- Max Bohrtsfa 35 mm
Tiafaneinstelliung: marwusll

Aggregat Mir Lelm wund Dibel (2 ]
- Ddipslabrmessungen: 8 x 30 (Standand. andere mach Anfrage|
- Hachetstifdberstand: 15 mm
- Abstand &4 rmm mit unabhangiges Bohrungsaggrenat
- Surtormatisches system flr die automatsche Zufibrung vam
Celibed zur Dubalgruppal 5 )
Bahalter fir autormatische Leirwarsorgung und Bainigung
dar Anlaga
Werkstlckabmessungen Zons 1:
Lange: mir 18D i - mige 16500 mm
ke rmin. 30 m - e B50 mm
Stérke: min. B mm - max 50 mm

Software von CABIMET Eingeschilocsen CADECAM (& )

FOME 2

Arbeitsgruppe zum Bohiren, Frisen und Fitting Einpressen
won vartikalen und Frontelementen der Mobal
Konfigurierbare Arbsitsanappe mit:

- Einzein abnufioare Bohrspindaln vertikale und horzontalke
- Drezahl G000 rpen

- Elekiraspindel mit cder ahne Waerkzeugnwechsal - Drezahl
TEDO0D rprm

- Uinabhangiges aggregat fir Blatt - Drezahl 7000 rpm

- Aggregate fir die Bohrung fdr Scharmiers und andenz
Fittings - Drezahl 8000 rpm

- Doppslssitige Stirmkopfe zum Bohren der Saiten 2, & 5
und & - Drazah| G000 pm

< Einpress- undfoder DUbeingnippe

WerkstQchabmessungen Zone 2

Langes: rmir. 250 mm - mea 3000 mm {(Bager durch
Coppelpositioniensng der Zange)

Hék: min. S0 reer - mas 1100 mrm

Starke: min. & mm - max. S0 mm

Humerische Steuerung und Bedieneroberfbche TPA Albatross mit Real Time Mansgement
TRA MurmerEche Steuerung zur Steuerung von 8 Achsen voreingestel |t IF Pararmetrisch CAD 30 TRAadZ2 [5)

Technische Daten: Spannung SO0V ZR i Steusrungsspannung 28V N Lufdruck & BAR

UNS o o

FS EVOLUTION

INNOVATIVE TECHNOLOGY






