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{ ) MaccHINA MODELLO NEXT

MACCHIMNA O IMPIANTO MODULARE A CHC MODELLO NEXT per la foratura, fresatura e inserimento di ferramenta in tutti gli

glementi che compongono il mobile oo | complementi d'arredo.

Maxt & wna macching medulam con tecnologia di lavoazions ad rseguiments con pannedls nomosmsnts 8 wloota warabile || suo
inncyative ssterna i trasporo del pazzo ad alta welocta parmette livelll di produttrita melio ekevat.

Mext pud essere configurata a modul sla per la compssizione cdella singola unita di preduzione che dl Intere linesfimpdant psraita
produttvite ed offre la possibilite di configurare ogmil aggregato di fomaturainsennmentofresatura per singola struttura mcdbile, in modo

da rispondens alle specifiche esigenze del clisnts.

ESEMPI DI COMFIGURABILITA

Macchina a smgole modulo oon 2 struttura mokbili
Linea a dopoio modulo con & struthune mokil
Limea a Triplo modulks con & strutture mablll

CRUPM QPERATOR| PER L FORATURA, INSERIMEMNTO
E FRESATURA

- Teste & rmandrini indipesdent ad alka velocitd con
configurazione a seconda delle specifiche esigenze (1)

- Gruppi di inseriments fermmenta o altre tipclogic peril
rmcbile [ 2 )

- Elettromandnind singoli 8o con cambao utansiks

CONTROLLO HUMERICO E INTERFACCLA OPERATORE (3 )
- Cantrolle nurmerico TRA Albatros con gestione real time

- Imterfaccia operatore TRA WSC

- CAD parametrico 20 TRACAD

DATI TECHICI
“ioltaggio 400 Y 58
Tansiona controlle 24
Pressione arla &6 BaR

DIMENSIONI LAVORABILI

Lurghezza Panrailo: mirm 250 mim mas. Infinita
Altezza Pannedlo: mir 50 mm - max. 1300 mm
Spessore Pannello: min. 8 mm - max 80 mm

AP,
g'; MACHINE MODEL NEXT

CHC MODULAR MACHIME OR PLANT to drill, mill and insert fittings in all the elements of the furniture.
Maxt is a modular maching waorking with the pangl in movemant at an adjustable spesd. Thanks to its innowative high speed clamp

systen it enabdes high productivity kewels

Maxt is formned by a canirad preducticn et & keading and an unlcading arga. It can b2 configured as a single producton wunit oras a
bigger plant with high preductivicy and it can be eguipped with different kind of drilling/routingd nserting groups for every mobile units

aocording to the Cuskommer feedds,

CONFICURATION EXAMPLES

Single structune with bea mobile units
Doukble structure with four mobile units
Triple structure with sik mobile units

DRILLING, FOUTING AND INSERTING CROUPS
Indipendent spendles with specific configuration according to
the custormers needs (1)
- Inserting groups for several kinds of fittings (2 )
- Bingle electrosgindles or with toal change

HUMERICAL CONTROL AND TPA INTERFALCE (3 )

TPa albatros numnencal comtrol with real time managermeant
- TPA WSE usar interface
- Parametric Al 30 TPaCaD

TECHMICAL DETAILS
Waltage 400V 3P
Control Woltage 24
A pressure & BAR

WORKABLE DIMENSIONS

Panal ksrgth: min, 250 memn - rmas Unlimited
Fanel Hekght: mmin, 50 maon - rax 1,300 am
Panel Thickrnass: min 8 mm - max. 50 memn

'. ’ MACHINE MODELE NEXT

MACHINE QU INSTALLATION A CHC MODELE NEXT pour s percage, fraisage et insertion de tous |es ékdments gui compesent le

maukbile.

Mext &5t une machine modulaire avec une technologie de travall ol le pannead est en Mouvement. Son innovant systéme de
daplacement de |8 pilce Ear une pince hawte vitesss parmet datteindre de thes Rauts niseaus de prodiictivs.

el paul S confligunée aves differents modulas sait pour une unité individuelle de production soit pour des geses & haute
productivitd, Les agrégats peuvwent atre configuris pour e parcage, be fraitage et | Trsertion sur chague unité makbile.

EXEMPLES DE CONFICURATIONS

Configuration asc mddule simple avec deul wnités maokilas
Ligre & madule double aves & uniiés rmcisiles

Ligre & module thple swec & unilés mobilas

ACRECATS POUR LE PERCACE, FRAISAGE ET INSERTION

- Tétes e percages individuelles 3 haute vibesse avec

configuration specifique sekon les cxgences (1)

- Groupes d'insartion de différants types de quincaillaries [ Z )
Electro-breche simple atiow avec wun changement

automnations.

COMMANDE HUMERIQUE ET INTERFACE GPERATEUR (3]
- Commande numeéngque TRA Albatros avec une gestion en
termps radl,
- Imterface oparataur TEA WS

CAD parametrique S0 TRACAD

DONMEES TECHMIGUES
Tenshon 400 W 389

Tension contrle 26 v
Pression air 5 AR

WORKABLE DIMENSIONS

Fanel lervgth: miin. 250 mem - max. Unlimited
Fanal Height: min, 50 mim - max 1,300 rmm
Fangl Thicknass min. 8 mm - max, 60 mm



e MASCHINE MODELL NEXT

HUMERISCH GESTEUERTE MASCHINE ODER ANLAGE mum Bohren, Frisen uns Ddbeln von allen Mobehwerkstibcken

Mext st gine modulane Masching die Arbeitskopfe folgen das Waerkstuck mit regelbarer Geschaindigkeit. Sie verfugt Ubar gin innovatives
Zangansystemn zur Bawsgung des Warkstlckss, das sine hoha Produkthatat enmnidglicht

Mewt bestedit aus elmam zantralen Ted mit den Arbeitskipfen, emer Ladenzona und sinar Entladenzone, 56 ist konfigunarbar wia eine
Proclubitionsein helt coer wie alre komplexeana Anlage rit hdbarer Proclubtivitat

Diie Arbeitskaple fUr jedes Glied wenden nach den Bedilsfnissen der Kunden gestaltet

KONFICURATIONSBEISPIELE HUMERISCHE STEUERUNG UND BEDIENERFREUNDLICHE
Einzedstrukiur mit zwal baweglichen Chadarn OBERFLACHE (3}
Doppalte Struktur mit vier beweghc hen Gliedem - Wurmerische Steuerung aus dem Hawse TRA mit ‘real tme
Dretfache Strubiur mit sechs beweglichen Cliedenm managerment”
BOHREN. FRASEN UND EINPRESSCRUPPEN - Badiererreundliche Oberflacha TR WSC
- Unabhangige Spindal: Konfiguration nach des - Parmrnetrizches CAD S0 TRACAD
KunderbedUrinissan {1 TECHHMISCHE DATEM
- Einpressgruppen (2 ) Spannung 00V 3P
- Elgktro-spindal mit cder ohne Warkeaugwechsal SEEEErSRannung 24 v
Dinucklufn & BAR
WERKSTUCKABMESSUNGEN

Lange: min. 250 mm  max. unbeschrankt
Breite: min 50 mm - max, 1200 mm
Starka; miin, B mim - max. &0 mrm

%  MAQUINA MODELC NEXT

MAQUINA O INSTALACION A CN para taladrado, fresado e insercién de herrajes de todos los elementos que componen el mobiliaric
yio complementos de mueble/decoracidn,

hext @5 una rmaguina modular con tecnclogia de taladrado @ insercicn con & panal gn movimients a wwocikdades variables, Su
innovador sstema de rensporte de pleza a alta welocidad permite nivedas de productividad may slovados. Maxt ofrece la posibilidad de
configuracion modular, tanto para la compaosician de una sola célula da produccidn. comng lineas completas de alta productsidad, de
hecho se puede configurar cada estructura midvll con egregacos de mladrado. fresado a INsercidn mas adecuados

para el producto del cliente

EIEMPLOS DE COMFIGURACIGN CONTROL MUMERICO E INTERFAZ DE OPERADDR (3 )
Maquina can un sslo reddulo y con  estructuras mdviles. - Contral aumérico TRA Albatres con gestion e tiempas real
Linea de doble mddulo con & estroecturas movikes - Interfaz cperador TRA WESC

Linea de triple modulo con & estructuras mdvilas - CAD pararmétncn 30 TRACAD

CRUPGS OPERADORES PARA EL TALADRADO, INSERCION ¥ DATOS TECHICOS

FRESADO Tarnsidn 400w 5P

- Cabezales con mandeles ndepencientes con configuracian Wirltaje die comtrol 24 W

efectuada de scuendo a las necesidades especificas (1) Prasidn ane 6 BAR

- Crupos de insercidn de vanos Lipos de herrajec (2 ) CAMPOS DE TRABAID

- Electrarmandriles con o sin carmbio de Perrarmentas. Longitue panel min 250 mim - MAX. infinits

Altura panel mire 30 mm - mag. 1300 rmm
Exspesor panek mire & mim - max. G0 mm

NEXT

LOOK TO THE FUTURE







