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XSITE - MACCHINA A CNC PER LA FORATURA, LA FRESATURA
E L'INSERIMENTO DEGLI ELEMENTI ORIZZONTALI CHE COMPONGONO IL MOBILE
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' _) MACCHINA MODELLO XSITE

ESITE & un candro di lavoro verticale a condrollo nurmarico che
parmetia la personalizzazione degll slementi onzzontall che
compongens | moblle, nelle fasi di forstua, fresatu@ e
insarirmeanto

Le peculisnns di guasto carind dil kvand siidentilicano
Aelledtrerma Nesgibiling dei carmpi di vorg & della
configurazione, e la consequente versatility dedle lavorazioni
eseguibili, su una macchina dalle dimensond ridotte.

1 - FORATURA

Mandrini indipsndent varticall per la foratura sulla testa cal
panneli
- Aggregatl & doppda uscita im X per la foratura sulla faccla plana
2 - FRESATURA
- Aggregati & doppia useita in X per la fresaturs sulls faocis
piana
- Aggregato indipendents lama per la larmata sulla faccia piana
5 - INSERIMENTO - Gruppo inseritore di colla e spina
- Dimensioni spina: 3250 [ahtre tpclogia su nchisstal

Massima sporgenda sping: 15mm

L7

- Intarasse Bimm con primn mandring indipandents par
affattuana ka foratura & Ninsarimento in contemporanea (altr
interass su fchiestal

- Alirrantatone a yibnoselattone oar il carkco automatico delle spins
- Imypianto colla & aoqua: alimeniazione automatica della calla
werso il gruppo inseritore @ acgua per la pulizia dellimpiants.
In alternativa, & possibile configurane la macchina con alt
gruppi di inserimento, per esermpio di irserti reggi ripiano di
wario tipa.

4 - COMTROLLO HUMERICO E INTERFACCIA OFERATORE TPA
ALBATROS CON CESTIONE REAL TIME,

Contrallo numerico predisposte per || controlio di & Acsi

CAD pararmeatnco 30D TRPAEAIZZ

DATI TECHICI

ol 400 3P + M Y Tensione contralla 26 W Pressione aria 6 BAR
AREA DI LAVOROD

Lunghezza pannelio: min B0mm = max 1E00mm [oltre opzionale)
Altezza pannallce min, 30mm - max, 1 200mm joltre opzionala)
Spessore panmedlo: min 8mnm - max S0mmm
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% MACHINE MODEL XSITE

E5ITE B a CHC vertical workstation 1o customise the hofizonial
elamants during the drilling, milling and rserton phases for
the modular furmiture

The spacial leatunes of this waorkstaticn ame idantified in tha
eatrerne Maxibiling of the workable size and conligueation, ard
the resulting wersatility of the processing eecutable, on a
gmall-siee rmackine.

1- DRILLING
-‘artical independent spindlaes for the dilling of tha head of
the parsl

Qff-sat heads fior the drillimg of the flat sde of the pamal

2 - MILLING
- Off-zat heads for the mmilling of the flat side of the panel
- Indepandat Blade unit e the millisg of the calbinet backs

- INSERTIOMN - Insertion Group for Glue and Dowel

- Dowel Size 8130 (other types. on request)

- Max pin owarhang 1% mm

= Bitch &4 mrn with first baring spindla to drill and insert at the
same time (diffarent pitch on request]

- Vilbrating Bowl for the automatic dows! loading

- Glue and Water System: Containers for automatic glue fesding
anad systemn cleaning.

Altermatively. its possible to add extra aggregates to Insart other
types ol fittings on the flat side of the panel, like dierant fypeas
of shell supports.

& - HUMERICAL CONTROL AND OPERATOR INTERFACE TRA
ALBATROS WITH REAL TIME MANACEMEMNT

MNurmsncal contral TRA for & axes conmtral

Paramatnic CAD 50 TRapdis2

TECHMNICAL DETAILS

ioltage 400 W 3P Controd Voltage 246 V i Alr Pressure 6 BAR
WORKABLE SIZE

Lergth: rmin, BOrmm - rax 1.800mim (longer possible)

Height min. 30rmem - mas. 1.200mm (higher possible]
Thickness min. Brmm = max. S0mem

'_ _’ MACHINE MODELE XSITE

L5ITE est un centre dusinage wertical 8 commande nuMencue
qui vous permmat de personnaliser e percage, e frasage et e
touriliornnaga pour les piacas honzontales das

rrie blis,

Une particularte de cette rmachine e |a trés grands Fledibilits
il ritveau de la 2one de travall. des opérations de percage. du
lresage el de lnsertion, sUr une petite machine

1- PERGAGE

- Miches indépendantes varticales pour ke percage sur ke chant
du panneau

- Tate ramoyes pour ke parcage sur ke odta latéral du panneau
2 - FRAISACE

- Tate rermaoyes Dour ke fratsage sur le ot latérmd du panneau

- Croupe lame indapendant pour la rainure

3 - IMSERTION - Agrégat pour lNinsertion de tourillon et colle
- Dirmensions du warillon Bx30 [sutres types wur dermande)
- Débord maximal tourillen 15 rmem

- Entrare B4 mm avec groupe de percage powr Flinsertion en
miéme mmEs que le percage (autres entraxes surdemande|

Bod Vikirant powr le chargement automatique du tourillon
- Systérme colla at eau : Réciplent pour Falimenitation
autcmatique de la colle et le netiovage de Nnstallation.
Sinon, || est possible de m@jouter des groupes powr Ninsertion de
guincailleries sur les faces de la pisce.

& - COMMANDE HUMERIGUE ET INTERFACE OPERATEUR TRA
ALBATROS AVEC CESTION EM REAL TIME

Commande mumérious TRS pour ke contrddes de & axes

CAD paramatnqua 30 TEaRdIER

DOMMEES TECHMIQLUES
Tansiom 400 V¥ 3P Tension contrdle 24y i Pression alr 6 BAR

DIMEMSION USINABLES

L'i:ll'lg'.IE'.lr L i, B0mem - max, 1.600mim {plus |I:ll"l!:_| ary oplEon)
Hawuteur : rmif. 20mem - rmoas 1.200rmem (plus Faot en aption)
Epaisteur: min. Brmm - max. 30mrm



9 MASCHINE MODELL XSITE

XEITE ist ein vertikales Bearbeitungszentrurn mit numerisches
Steusrung, das die Platte in der Bohr-, Fras- und Einpressphase
fiir modulare Mabel anpasen kann

Eira Besondaerhedt dieser Masching ist die Flesilbilitas cer
Werkstlckabrnessungen und der Konfiguration der Agoregate.
wndd die daraus folgende Vielsettigheit von susfihrbanen
Prozessen, sul einer Kleiren Maschine.

1 - BOHREN

- gjrizeln vertikale abrufbare Bohripindeln surm Bobiren der
Wante der Platte

- Doppelssitge Stimkopfe zum Bohren der Flatte

2 - FRASEM

- Doppelseitioe Stirmkopde nem Frésen der Plaite

- Unabhangiges agoragat fir Sage

3 - EINPRESSEM - Aggregat i Leim und Ddbel

= E:-'.ihelabrms.;ungen: 8w 30 (Srandard. andere mach .ﬁn'l'rager
- Héehutstifdbserstandg 15 mrm

- bstand &4 mm mit unabhangiges Bohrungsaggregat

- Autormatisches Systern filir die automatische Zufiibrung vom
Cuibe| zur Dbelngruppe

- Behilter for automatische Lairwarsargung und Reinigung der
Anlaga

Es Ist auch mgglich. verschiadens Eintrelbagaregats
hirzufigen. wie Bodenfachtragereintrelbaggragate.

& - NUMERISCHE STEUVERUMNG UND BECHENEROBERFLACHE
TPA ALBATROSS MIT REAL TIME MANAGEMENT

TRA Murmersche Steusrung 2ur Stecerung von 4 Achsen
voreingestellt.

Farametrisch CAD 20 TPaedi32

TECHMISCHE DATEN
Spannung 400V 3P + M Steuanungsspanmung 24 v
Luftdnack 6 BAR

WERKSTUCKABMESSUNGEN

Larige: raif. B0 mirm - e 1E00me {IEnger rmaglich)
Hishe: mrin. 30 Fre - max 1.200mm hdker maglich)
Starke: min. & mim - max. S0rmm

@ MAQUINA MODELO XSITE

HEITE &5 un cantro de trabajo vartical a contrel nummsnco gus
parmita |a personalizacion de los slementes horzontalkes que
commnponen & muehle, en las fases de taladro, fresado

& |INSEFCn.

Lac peculiaridadec de acte centro de trabais son |a extremns
Nexibilidad. e ko gque se eliere a los carmpos Be trabajo v e la
corfiguracion v la consiguiente versatilidad de las operacionss
de taladrado, fresado & insercion que pueden ejecutarse

an el paned, scbre una magquina de pequena dimersion.

1 - TALADRADD

- Mandriles indeperdiates werticales para el taladrado da la
cam frontal

- Agregados a doble salida en X para el taladrado de la cara
lateral

2 - FRESADC
- Agregados & doble salida en X para el fresado de lacara lateral
- Agregado independients disoo sierra para las piczas trascras

I - IMSERCION - Grupo de insercidn cola y clavijas
- Dimnensicones claviia 3x50 [obros tipos bajo demanda)
« Saliante maxirmo de la clavila 15 mm

- Distancia B& mm con primar mandril independiata, para
realizar &l taladre al misme tiempe que ka insercidn (otra
distancia bajo demandal

- Alimnentador para la carga automdtica de las clavijas

- Planta de oola v BUs er'aces para |a alimentecion
automatica de la cola ¥ BgUa pars la lirmipieza del aguips
Camao alternativa. $2 pueden afadir agregados apcionales para
la irgercion de otros tipos de herraje, como soportes de estante
di warios tipos

& - COMTROL MUMERICO E INTERFAZ OPERADOR TRA
ALBATROS COM CESTION REAL TIME

Control nummearicn TRA para el contrzl de 4 ajes

CAD parametricd 30 TpaEdiZZ

DATOS TECHICOS
Teraian 400 W 3P + M ¥ Teraion de cantral 26 % ) Presicn aire 5 BAR

CAMPOS DE TRABAID

Longitud panel: min. 80men - max. 1800mm [mas bajo demandal
altura panek min 30mm - maa 1.200mm (mids bajs demnanda)
Espesor paned min Brnm - mmadx S0mm

INNOVATIVE TECHNOLOGY






